生产工装测试
一、测试工装说明

1、 硬件资源：

1.1 一个测试按键，用于触发或停止测试；

1.2 一个红色指示灯，测试失败点亮；

1.3 一个绿色指示灯，测试通过点亮；

1.4 一个电源开关，电源12V供电；

1.5 测试主板: 电池测量模块，1个串口，6路AD，6个IO等
2、 主要测试内容：

2.1主要检测目标板芯片的工作电压；

2.2与目标板进行485通讯验证；

3、 测试方法

3.1按实际将工装上电压、485通讯的测试点接到测试工装的主板；

3.2给测试工装供电12V；

3.3点按测试键，观测工装的指示灯：红灯测试失败，绿灯测试OK；

4、测试结论说明：

4.1只要有一项测试内容不通过，则判断测试失败，点亮红灯。

4.2所有测试项OK，则测试成功，点亮绿灯；

2、 目标板测试说明
1、漏水传感器OM-LDA-100

1.1测试需求：

1.1.1检测目标板的芯片的工作电压5V

1.1.2目标板的485通讯

1.1.3 测试模拟漏水短路，蜂鸣器是否有响声，干节点输出是否正常；
1.2测试方法：

1.2.1 AD采集电压，采集电压4.5-5.5之间为正常，否则异常。

1.2.2 485通讯，按通讯协议发指令查询数据，如果返回应答校验OK则正常，如果无应答，则重发指令，最多重发2次，否则判断异常。

1.2.3 控制测试主板的继电器吸合，模拟漏水短路，检测目标板的干节点输出是否变化。
2、电池测量模块OM-BOD-600S

2.1测试需求：

2.1.1检测目标板的芯片的电压5V

2.1.2目标板的485通讯
2.2测试方法：

2.2.1 AD采集电压，采集电压4.5-5.5之间为正常，否则异常。

2.2.2 485通讯，按通讯协议发指令查询数据，如果返回应答校验OK则正常，如果无应答，则重发指令，最多重发2次，否则判断异常。
3电池管理模块OM-BOD-1000S

3.1测试需求：

3.1.1检测目标板的芯片的电压：3.3V

3.1.2目标板与上位机485通讯
3.1.3目标板与测量模块485通讯

3.2测试方法：

3.2.1 AD采集电压，采集电压3.0-3.5之间为正常，否则异常。

3.2.2目标板与上位机485通讯，按通讯协议发指令查询数据，如果返回应答校验OK则正常，如果无应答，则重发指令，最多重发2次，否则判断异常。

3.2.3目标板与测量模块485通讯，按通讯协议发指令查询目标板第1通道测量模块的数据，如果返回采集的电压在12V左右则正常，否则异常。查询目标板第2通道测量模块的数据，如果返回采集的电压在12V左右则正常，否则异常。
注：测试工装内放多两个测量模块，分别用于测试管理模块的SBUS的外挂测量模块485通讯验证。
